SANAT VE TASARIM PERSPEKTIFINDEN
CANAKKALE IZLENIMLER]

Editorler: Dog. Dr. Deniz Kiirsad, Dr. Ogr. Uyesi Melek Kalin Sali, Ogr. Gér. Ebru Ozdogan




SANAT VE TASARIM PERSPEKTiIFINDEN CANAKKALE iZLENiMLERI

EDITORLER

Dog. Dr. Deniz Kiirsad
Dr. Ogr. Uyesi Melek Kalin Sali
Ogr. Goér. Ebru Ozdogan

EDITOR YARDIMCISI

Ars. GOr. Gokhan Keles
YAZARLAR

Prof. Dr. Mehmet Fatih Karagtil
Dog. Didem Catal
Dog. Dr. Erglin Arda
Dog. Halide Okumus Sen
Dog. Yesim Zumrut
Dr. Ogr. Uyesi Ayten Calik
Dr. Ogr. Uyesi Gl Saridikmen
Dr. Ogr. Uyesi Oguz Tung
Ars. Gor. Dr. Mert Yavasca
Ogr. Gor. Dr. ilkan Devrim Ding
Ogr. Gor. M. Berrin Kayman
Ogr. Gor. Necmi Tekin
Ogr. Gor. Derya Arslan
Ars. Gor. Ayse Ekici
Ars. GOr. Gokhan Keleg
Yildiz Yildirim

DizGi VE i TASARIM
Ars. GOr. Gokhan Keleg
KAPAK TASARIMI
Dr. Ogr. Uyesi Oguz Tung
ISBN 978-625-8278-22-4

Bu kitabin basim, yayim ve satis haklar
Canakkale Onsekiz Mart Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi’'ne aittir.

https://gsf.comu.edu.tr
comugsf@gmail.com

0(286) 218 05 35 - Dekanlik

2023, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi, Gilizel Sanatlar Fakltesi



4. BOLUM
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Guzel Sanatlar Fakultesi, Seramik ve Cam Bolimu
halideokumus@yahoo.com, ORCID: 0000-0003-1359-4832

Dr. Ogr. Uyesi Ayten Calik, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi
Muhendislik Fakiltesi, Jeoloji Mihendisligi Bolim{
calikayten17@gmail.com, ORCID: 0000-0002-7295-1011

Yildiz Yildirim, Canakkale Kalebodur Seramik Sanayi A.S
Kaleseramik, ARGE Merkezi
yildizyildirim@kale.com.tr, ORCID: 0000-0001-7030-5430

Ogr. Gor. Derya Arslan, Balikesir Universitesi
Balikesir Meslek Yiksek Okulu, Tasarim Bélumu
dryarslan17@gmail.com, ORCID: 0000-0002-7868-3142

1. GIRIS

Canakkale zengin jeolojik 6zellikleri nedeniyle endistriyel hammadde olarak kabul edilen ve
seramik Gretiminde de kullanilan hammadde yataklarini barindiran bir bolgedir. Canakkale
bolgesinde bulunan antik yerlesim alanlarindaki seramik buluntulara ve Beylikler donemi
seramikleri buluntularina bakildiginda Canakkale’de seramikgiligin gegmisinin oldukga eskilere
dayandigi gorilmektedir. Adinin kaynagi sehirdeki seramik Gretimi ile iliskilendirilen Canakkale
17. yy sonlarindan 20. yy baslarina kadar geleneksel seramik Uretiminin aktif olarak
gerceklestirildigi seramik Gretim merkezi olmustur.

* Bu proje (Proje No: SBA — 2019 — 2884), COMU BAP Koordinasyon Birimi tarafindan desteklenmistir.
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Geleneksel seramikler Canakkale’de bulunan yerel kirmizi kil kullanilarak hediyelik esya ve
glnlik kullanim esyasi olarak i¢ ve dis piyasaya sunulmus, sehrin ekonomisine katki saglamis,
0zglin yapisiyla geleneksel kiltlir 6gesi olarak da kendisine yer bulmustur. 20.yy ortalarindan
itibaren geleneksel seramik Uretimi durma noktasina gelmisken, 1957’de Canakkale Can
ilcesinde kurulan Tirkiye’'nin ilk seramik fabrikasi ile endustriyel alanda seramik Uretimi
baslanmistir. Glinimizde Canakkale’ de endistriyel olarak birgcok alanda seramik drin,
seramik hammaddeleri ve seramik ¢camuru Uretimi yapan fabrikalar ile sehrin adi yurt ici ve
yurtdisinda yine seramik ile anilmaya devam etmektedir.

Geleneksel Canakkale seramikleri konusunda ilk yazili bilgilere sehri gezen seyyahlarin
seyahatnamelerinde rastlanmaktadir. 17.yy. sonu, 18 ve 19.yy.larda Canakkale'yi gezen gesitli
seyyahlarin burada seramik yapimindan, sehrin en 6nemli gecim kaynaklarindan birinin
¢omlekgilik oldugundan soz ettikleri goriilmektedir. Canakkale seramiklerinin tarihgesi, genel
dzellikleri hakkinda bilgi veren ilk kapsamli yayin Oney’in Tiirk Devri Canakkale Seramikleri adli
kitabidir (Oney, 1971). Yapilan yiizey arastirma calismalari sonucunda Canakkale’nin farkli
bolgelerinde seramik Uretimi olduguna dikkat ¢ekilmistir (Akarca, 1979). Miize kataloglari
degerlendirmeleri ile Canakkale seramiklerinin taninirhgi artmistir (Oney, 1991), (Yilmaz,
1996). Canakkale seramiklerinin olduk¢a kapsamli olarak ele alindigi yeni bir kitap ile, son
donemlerde yapilan arkeolojik arastirmalar, yeni ¢evirisi yapilmis Osmanli arsiv belgeleri, s6zl{
tarih g¢alismalari, etnografik alan arastirmalari, Canakkale’ye ugrayan batili seyyahlarin
glnlikleri ve hem Ulkemiz hem de yurt disi miizelerinde bulunan Canakkale seramiklerinin
yorumlanmasi Gizerinden yaklasik olarak 1670 yilindan baslayip 1915 yilinda durma noktasina
gelen Canakkale seramik gelenegi Uzerine yapilmis bitlncil ve giincel degerlendirmeler
sunularak alana 6nemli katki saglanmistir (Takaoglu, T., Takaoglu, A., 2021 ).

Canakkale seramiklerinin tanmirhgini arttirmak, sehirde seramik dretiminin yeniden
canlanmasini  ve Uretimin slrdirebilirligini saglamak amaciyla calistaylar, sergiler,
konferanslar diizenlenmistir (Giiler, Demir, & Turhan, 2019)

Proje ydirutlcisiu tarafindan Canakkale seramikleri hakkinda 2000 yilinda hazirlanmig
yayimlanmamis ylksek lisans tezinde (Okumus, 2000) ve sonrasinda hazirlanmis yayimlanmig
bildiri ve makalelerde konu daha cok geleneksel Canakkale seramiklerinin tarihcesi ve
formlarinin, dekorlarinin, Gretim slireglerinin tanitilmasi Gizerinden ele alinmistir (Okumus Sen,
H., 2018; Okumus, 2012; Okumus, 2006).

Geleneksel Canakkale seramiklerinin ¢amurlari, astarlari ve sirlari bilimsel olarak ise ilk kez
2002 yilinda “Geleneksel Canakkale Seramikleri; Camur, Astar ve Sirlarinin Glnimiz
Teknolojisi ile Aslina Uygun Olarak Gelistirilmesi ve Hazirlanmasi” konulu DPT projesi
kapsaminda calisiimistir (Giiler, Okumus, Ustiindag, Arbas, Ercetin, 2002- 2004).

Canakkale seramikleri gilincel Uretimlerinin 2008 yilinda bilimsel olarak ele alinip saglik
acisindan incelendigi bir baska calismada, sehirde halen kursunlu sirlarla seramik Gretimi
yapildigi tespit edilmistir (Okumus, Aldirmaz Agartan, Yilmaz, 2008). Kursunlu sirlarin saghk
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acisindan sakincalari g6z 6niinde bulunduruldugunda (Okumus, 2008), bu sirlarin aslina uygun
olarak yeniden Uretilmesinin yerinde olmayacagi gortlmustir.

Geleneksel Canakkale seramiklerinin genel olarak kirmizi kil, beyaz astar ve kursunlu sirlar
kullanilarak tretilmis olmasi, Kullanilan kirmizi kil kaynaklarinin ¢cogunun yerlesim alanlari
icerisinde kalmasi, glinimiz Uretim teknolojisi ve Uriinden beklentilerin degismesi vb.
nedenlerle aslina uygun yeniden Uretim yerine, bu calismayla Canakkale’de strdirilebilir
olarak benzer ve c¢agdas Uretimlerin yapilabilecegi alternatif ¢amur Uretimi kosullari
arastirilmistir.

1.1. Amag

Geleneksel Canakkale seramikleri icinde bulundugu dénemin kosullarinda Gretilmis, begeni ile
kullaniimis, formlari ve dekorlari acisindan oldukca 6zel, 6zgiin seramiklerdir. Bu seramiklerin
Uretiminde kullanilan yerel kirmizi kil kaynaklari ve geleneksel tretim yapan atolyeler sehrin
iskan alanlarinda kalinca geleneksel tretim bitme noktasina gelmistir. Geleneksel Gretimler
kaybolmaya yiz tutarken gerek belediyenin ve sivil toplum kuruluslarinin gerekse sehirde
seramik egitimi veren kurumlarin katkilariyla seramik Giretimi tekrar canlanmistir. Glinimizde
seramik mezunlari ve sehre seramik alaninda Uretim yapmak lzere gelen girisimcilerle
Canakkale’de seramik Uretimi yapan atoélyelerin sayisi da artmistir. Ancak gerek seramik
atolyeleri gerek seramik egitimi veren kurumlar geleneksel Gretimler igin kirmizi gamuru, sinirli
kaynaklari olan baska geleneksel lretim merkezlerinden temin etmektedir. Benzer sekilde
farkli seramik camurlari, astarlari, sirlari, boyalari da yiiksek maliyetlerle yerli ya da yabanci
Ureticilerden ve pazarlayicilardan temin edilmektedir. Buna bagli olarak daha da artan
malzeme ve kargo maliyetlerinin Griinlerin satis fiyatlarina yansimasi kaginilmazdir. Yikselen
fiyatlar ise Uretici ve alici icin zorlayici olmakta dolayisiyla Uretimin sinirlandirilmasi ya da
sonlandiriimasi s6z konusu olabilmektedir.

Buradan hareketle Canakkale yoresinde bulunan seramik (retiminde kullanilabilecek
hammaddelerin cesitli kompozisyonlari ile yapilacak denemeler vasitasiyla alternatif ¢amur
receteleri olusturulmasi, sehirde seramik Uretimi yapan veya yapacak olanlara farkli ve daha
ekonomik, yerel ve 6zgiin Uretimler yapilabilecek camur kullanim imkanlari sunulmasi, sehirde
seramik Uretiminin gesitlenerek sirdirilmesine katki saglanmasi ve seramik egitimi alan
ogrencilere istihdam alani olusturulmasi amaglanmistir.

1.2. Kapsam

Calisma kapsaminda, yerel kaynaklarin kullaniminin ekonomikligi ve devamliliginin
saglanabilirligi goz 6niinde bulundurularak, yoreye ait endistriyel seramik hammaddeleri ile
glinimiz  teknolojik  imkanlari kullanilarak  alternatif = camur  denemelerinin
gerceklestirilebilirligi arastiriimistir. Olumlu sonug alinan denemelerin Uretilebilirligi ve
devaminin saglanabilirligi agisindan projede kullanilan hammaddeler Canakkale’nin Can
ilcesinde kurulu, faaliyet alani endistriyel hammadde Uretimi olan Kaleseramik Canakkale
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Kalebodur Seramik Sanayi A.S. blinyesinde yer alan Kalemaden Endistriyel Hammaddeler
Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan saglanmistir. Uygulamada Canakkale vyoresi
hammaddelerinden 11 adet kullanilmistir. Denemeler igin 100 adet c¢amur regetesi
hesaplanmistir. Hesaplanan regeteler igerisinde 33 tanesi numune dékim ¢amuru olarak
Uretilmis, pisme oncesi litre agirhigi, % tiksotropi, dokim yontemi ile sekillendirmede kalinlk
alma, % yogrulma suyu, % kuru direng, % kuru kiiclilme ve pisme sonrasi testlerinden, % pisme
ktctlmesi, % toplu kiiclilme, % su emme, deformasyon, pisme rengi tayinleri yapilmistir.

1.3. YOntem

Deneme c¢amurlari regetelerinin hesaplanmasinda Kalemaden Endistriyel Hammaddeler
Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan proje kapsaminda kullaniimak Gzere verilen hammaddelerin
kimyasal analizlerinden mineralojik bilesimleri hesaplanmistir. Deneme ¢amurlarinin
recetelerinin hesaplanmasi icin mineralojik bilesimleri hesaplanan hammaddelerden alti grup
olusturulmustur. Gruplarin olusturulmasinda hammaddelerin mineralojik bilesimleri, pisme
renkleri, pisme dereceleri ve deneme ¢amurundan beklenen pisme renginin agik ya da koyu
olmasi, pisme derecesinin dislik ya da yuksek olmasi gibi hususlar dikkate alinmistir.
Gruplardaki hammaddeler ile hesaplanmak lzere 7 adet farkli ¢gamur mineralojik bilesimi
referans aralik degerleri belirlenmistir. Bu aralik degerlere bagli kalinarak hesaplanan 100 adet
camur recetesi icerisinden uygulamasi yapilmak lizere farkli sonuglarin alinabilecegi 6ngorilen
33 adet deneme regetesi segilmis be uygulanmistir.

Uygulama sirecinde dncelikle test numunelerin sekillendirilmesinde kullanilacak algi kaliplar
yapilmistir. Hommadde hazirlk siirecinden sonra regeteye uygun olarak tartilan hammaddeler
bilyeli degirmende sulu 6gitme yoluyla dokiim c¢amuru olarak hazirlanmistir. Hazirlanan
camurlarin litre agirhigl, Lehman aygiti ile % tikstropi degerleri belirlenmistir. Dokim yontemi
ile sekillendirmede ¢amurun algi kalipta kalinhk alma 6zelligine bakilmistir.

Farkh sekillendirme kosullarinin olabilirligini ve farkh sekillendirme yontemleri ile hazirlanmis
numunelerin pisme rengini degerlendirebilmek icin algi kaliba agik ve kapali dokiim yoluyla
sekillendirme disinda, deneme dokiim ¢amurlarindan elle serbest sekillendirme ve algi kaliba
basarak sekillendirmede kullaniimak Gzere plastik, pres ile sekillendirmede kullaniimak tzere
de kuru ¢amurlar hazirlanarak numuneler Gretilmistir. Kurutulan numuneler, pisme &ncesi
testlerinden sonra 1000°C, 1050°C, 1100°C’de pisirilmistir. Pisme sonrasi testler her bir gamur
icin 1000 °C, 1050 °C, 1100 °C pisirimler sonrasi ayri ayri yapiimistir. Pisirimler icin elektrikli
kamara firin kullanilmis ve numenlerin pisme sonrasi test sonuglarinin karsilastirilabilmesi icin
test numunelerin tamami ayni firina yerlestirilerek her bir derece igcin 8 saat sireyle
pisirilmistir.
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2. UYGULAMA SUREGLERI

2.1. Alg1 Kaliplarin Hazirlanmasi

Dokim yontemiile sekillendirme olanaklarinin tayiniicin dip cap 4 x 5 x 9 cm. Olgilerinde kase,
kuru direng tayini i¢in 1,5 x 2,5 x 15 cm. Olgllerinde numune dokim kalibi, pisme
deformasyonu tayini icin 1,5 x 3 x 20 cm. Olgilerinde numune dékim kalibi ve kuru, pisme,
toplu kiglilmelerinin tayininde kullaniimak lzere 1 x 5 x 10 cm olgllerinde numune kalibi
hazirlanmistir.

Gorsel 4.1. Deney numuneleri hazirlik kaliplari.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.2. Hammaddelerin Hazirlanmasi

Recetede yer alan hammaddeler tartim o6ncesi etivde kurutulmustur. Ancak her bir
hammadde farkli tane boyutunda ve sertliginde oldugundan kurutma sonrasi hammaddeler
icerisindeki ince taneler, eleme yontemi ile kabaca ayrilmis, iri ve sert taneler laboratuvar tipi
3 kg. 6giitme kapasiteli silindir bilyeli degirmende kuru olarak 6gitilmustir. Oglitme sirasinda
daha yumusak ve ince tanelerin fazla kiiciilmesini 6nlemek icin hammaddeler degirmenden
alinarak ara ara eleme yoluyla kabaca ayirma islemi yapilmistir. Sert ve iri taneler ortalama
tane boyutuna gelinceye dek 6glitme ve eleme islemi stirdiriimastir.

N2

(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)
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1
Gorsel 4.3. Ogitilmiis hammadde drnekleri.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.3. Regetelerin Tartilmasi, Ogiitiilmesi ve Deneme Camurunun Hazirlanmasi

Hammaddeler regetedeki oranlarina gore tartilarak dékiim ¢amuru hazirlamak Gzere bilyeli
degirmende sulu 6glitme yapilmistir. Su ve elektrolit ilavesi, dokiim ¢amurlarinda normal
kosullarda bulunmasi gereken minimum katki oranindan baslayarak olumlu sonug alinincaya
kadar kontrolli olarak arttirilmistir. Elektrolit olarak cam suyu (sodyum silikat) kullanilmistir.

Ogiitmesi tamamlanip eleme islemi yapilan dékiim ¢amurlarinin litre agirhg 1650 ile 1700
gram araliginda cikmistir. Lehman aygiti ile yapilan 6l¢im sonuglarina gore, deneme
camurlarindan iki tanesinin ¢ok tiksotrop oldugu, digerlerinin ise olmasi gereken ortalama
tikstropi degerleri araliginda oldugu gorilmustar.

A
K

Gorsel 4.4. Regete tartimi, 6gutulmesi ve stzilmesi.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.4. Test Numunelerin Sekillendirilmesi

Camurlarin dokim ozelligini ve kalipta kalinlik alma durumunu gézlemleyebilmek igin algi
cukur kase kalibi kullanilarak agik dékim yontemi ile sekillendirme yapilmistir. Ne kadar
zamanda ne kadar kalinlik aldigini gézlemleyebilmek igin her 15 dakikada bir kase kalibin
icerisindeki camurdan, kalinlik alma durumunu belirleyebilecek miktarda gamur bosaltiimistir.
Cok tikstrop olan iki camur haric diger denemelerin dokiim yontemi ile sekillendirmeye uygun
olduklari goézlenmistir. Ylzde yogrulma suyu, kuru mukavemet, kiiglilme, su emme
degerlerinin ve pisme deformasyonunun belirlenmesinde kullanilan test numuneleri de yine
dokiim yontemi ile sekillendirilmistir.

68



Gorsel 4.5. Litre agirhgi, tiksotropi tayini ve dokiim yéntemi ile numune Uretimi.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

AR

T S e

Gorsel 4.6. Dokiim yontemi ile hazirlanmig yari yas numune rnekleri.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.5. Deneme Camurlarina Uygulanan Deneyler

2.5.1. % Yogrulma Suyu Deneyi

Yogrulma suyu deneyi dékiim yontemiyle 1,5 x 2,5 x 15 cm. boyutlarinda, algi kaliba dékim
yontemi ile sekillendirilmis test numuneler Uzerinden yapilmistir. Yogrulma suyu degerini
belirlemek tzere her bir camurdan licer adet numunenin hassas terazi ile 6nce yas tartimlari,
kontrolli bir sekilde kurutulduktan sonra da kuru tartimlari yapilmis, sonuglar tGzerinden yiizde
yogrulma suyu degeri hesaplanmistir.

Yizde vyogrulma suyu degeri sonuglari deneme g¢amurlarinin genelinin  serbest
sekillendirilmeye uygun plastiklikte olduklarini géstermistir.

2.5.2. % Kuru Direng¢ Deneyi

Kuru direng deneyi dékiim yontemiyle 1,5 x 2,5 x 15 cm. boyutlarinda, algi kaliba dékim
yontemi ile sekillendirilmis test numuneler izerinden yapilmistir. Her bir gamur igin ikiser adet
numune kullanilmistir.
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Canakkale Yoresi Hammaddelerinin Kullanimina Dayali Seramik Camuru Uretimi

Yiizde kuru direng deneyi sonuglar cesitlilik gostermekle birlikte deneme g¢amurlarinin
genelinin uygun kuru dirence sahip olduklarini gostermistir.

Gorsel 4.7. Yogrulma suyu ve kuru direng tayini numune érnekleri.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

Gorsel 4.8. Kuru ve firina yerlestirilmis ham numuneler.

(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.5.3. % Su Emme Deneyi

Su emme deneyi algl kaliba dokiim yontemiile 1,5 x 2,5 x 15 cm. boyutlarinda sekillendirilmis,
pismis test numunelerin kuru ve islak tartimlari tizerinden yapilmistir. Uretilen deneme
¢amurlarin su emme degerlerini hesaplamak i¢in her bir ¢amurdan ikiser adet numune
kullanilmis ve her bir numunenin 8 saat siireyle dnce 1000°C’ de daha sonra ayni numunelerin
8 saat slireyle 1050 °C ve 1100 °C’de tekrar pisirimleri yapilmistir. Su emme degerleri 1000°C,
1050°C ve 1100°C igin ayri ayri hesaplanmistir.

Test sonuglari, gesitlilik gdostermekle beraber genelinin uygun ylizde su emme degerlerine
sahip olduklarini géstermistir.
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Gorsel 4.9. Su emme tayini yapilan deney numuneleri.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.5.4. % Kuru, Pisme, Toplu Kiiglilme Deneyi

Kuru, pisme, toplu kiiclilme deneyi al¢i kaliba dokim yontemi ile 1,5 x 2,5 x 15 cm.
boyutlarinda sekillendirilmis test numuneler Gzerinden yapilmistir. Her bir gamurdan ikiser
adet numune kullaniimistir. Kuru olgimleri yapilan numunelerin plastik ve kuru uzunluk
degerleri Gzerinden kuru kiglilmeleri hesaplanmistir.

Uretilen deneme camurlarin pisme, toplu kiicilme degerlerini hesaplamak icin her bir
numunenin 8 saat siireyle, 6nce 1000°C’ de daha sonra ayni numunelerin 8 saat siireyle 1050
°C ve 1100 °C’'de tekrar pisirimleri yapilmistir. % Kuru, pisme, toplu kiicliime degerleri 1000°C,
1050°C ve 1100°C igin ayri ayri hesaplanmusgtir.

Test sonuglari, cesitlilik gostermekle beraber genelinin uygun kii¢clilme degerlerine sahip

olduklarini gstermistir.
([J{LRL L B (R
(|

(|
(TR

Gorsel 4.10. Algi kaliba dokim yoluyla sekillendirilen numunelerin

¢amur tlrlerine ve bilesim gruplarina gére 1100 °c’de pisme sonuglari.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)
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2.5.5. Deformasyon Tayini

Deformasyon tayini algi kaliba dokiim yontemi ile 1,5 x 3 x 20 cm. boyutlarinda sekillendirilmis
test numuneler tzerinden yapilmistir. Uretilen deneme ¢amurlarin deformasyon degerlerini
hesaplamak i¢in her bir numunenin 8 saat slreyle 6nce 1000°C'de daha sonra ayni
numunelerin 8 saat siireyle 1050 °C ve 1100 °C’de tekrar pisirimleri yapilmistir. Deformasyon
degerleri 1000°C, 1050°C ve 1100°C igin milimetrik kagit Gizerinde ayri ayri belirlenmistir.

Test numuneler 1000°C ve 1050°C herhangi bir deformasyon géstermeyip 1100°C’ta cesitlilik
gostermekle beraber genelinin uygun deformasyon degerlerine sahip olduklari gérilmustdr.

Gorsel 4.11. Algi kaliba dokiim yoluyla sekillendirilen numunelerin gamur
tirlerine ve bilesim gruplarina gére 1100 °c’de deformasyon durumlari.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

2.5.6. Pisme Rengi Tayini

Farkh sekillendirme yéntemlerindeki pisme renkleri sonuglarini gdzlemleyebilmek amaciyla
dokim yontemi ile sekillendirme disinda plastik sekillendirme yontemi ve pres baski yontemi
ile de sekillendirme yapilmigtir. Pisirimler igin elektrikli kamara firin kullanilmis ve numunelerin
pisme sonuglarinin karsilastirilabilmesi icin tamami ayni firina yerlestirilerek her bir numune 8
saat slireyle 6nce 1000°C’ de daha sonra ayni numuneler 8 saat slireyle 1050 °C ve 1100 °C'de
tekrar pisirilmistir.

Dokium ile sekillendirilebilme 6zelliklerinin belirlenmesinde de kullanilan algi kaliba agik dokim
yontemiyle sekillendirilen kaselerin her (g pisirimde de formlarini korumaya devam ettikleri,
pisme derecesi arttikca sinterlesmenin arttigi ve pisme renklerinin koyulastigl gérilmdastur.
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Gorsel 4.12. Algi kaliba agik dokiim yoluyla sekillendirilen numunelerin 11000c’de pisme sonuglari.
(Kaynak: Fotograf, Halide Okumus Sen)

Plastik sekillendirmede kullaniimak izere deneme dokiim ¢amurlari plastik hale getirilerek algl
kaliba basmak suretiyle her bir camurdan l¢er adet numune Gretilmistir. Bu numunelerden
birer adedi 1000°C, birer adedi 1050°C, birer adedi 1100°C’'de olmak (izere farkli pisme
derecelerindeki pisme renklerinin tespit edilmesi amaciyla 8 saat slreyle tek pisirim
yapilmistir.

e

L e 2

Gorsel 4.13. Algi kalip yoluyla plastik sekillendirme.
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(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

Gorsel 4.14. Algi kaliba basma yoluyla plastik sekillendirilen numunelerin gamur tiirlerine ve bilesim gruplarina gére
1000°c, 1050°c, 1100°c’de pisme sonuglari.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

Pres baski yoluyla sekillendirmede kullanilmak (izere deneme dékiim ¢amurlari kurutularak
hazirlanan kuru toz ¢camurlardan pres baski yontemi ile her bir camurdan Ulger adet numune
hazirlanmigtir. Bu numunelerden birer adedi 1000°C, birer adedi 1050°C, birer adedi
1100°C’de olmak tizere farkli pisme derecelerindeki pisme renklerinin tespit edilmesi amaciyla

11134131
$33% #3138

$383388 8333

Gorsel 4.15. Pres baski yoluyla sekillendirilen numunelerin gamur tirlerine ve bilesim gruplarina gére 1000°c, 1050°c,

1100°c’de pisme sonuglari.
(Kaynak: Fotograflar, Halide Okumus Sen)

Uretilen numunelerin 1000°C, 1050°C, 1100°C’de pisme renklerinin tayini yaninda pisme
kiiciilmesi, vakum yéntemi ile su emme degeri de belirlenmistir. Boylece farkli yontemlerle
sekillendirilen deneme g¢amurlarinin ilgili deney sonuglarinin karsilastiriimasina imkan
saglanmistir.
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3. SONUC VE ONERILER

Projede kullanilan hammaddelerin temini hususunda Canakkale Can ilcesinde endustriyel
olarak yoresel hammadde Uretimi yapan, bu alanda ulusal ve uluslararasi diizeyde seramik
sektoriine katki saglayan Kalemaden Endistriyel Hammaddeler Sanayi ve Ticaret A.S. destek
olmustur. Yapilan denemelerde olumlu sonug¢ alinan c¢amurlarin Uretilebilirligi ve
surddrdlebilirligi agisindan hammaddelerin Kalemaden Endistriyel Hommaddeler Sanayi ve
Ticaret A.S.”den saglanmasi 6zellikle tercih edilmistir.

Calisma kapsaminda, 11 adet hammadde kullanilarak, 33 adet deneme dokiim ¢amuru
hazirlanmistir. Bu ¢amurlardan Uretilen test numunelere pisme o6ncesi litre agirhg, %
tiksotropi, dokiim yontemi ile sekillendirmede kalinlik alma, % yogrulma suyu, % kuru direng,
% kuru kiiclilme ve pisme sonrasi testlerinden, % pisme ki¢lilmesi, % toplu kiglilme, % su
emme, deformasyon, pisme rengi tayinleri yapilmistir.

Uygulama siireci genel olarak Canakkale Onsekiz Mart Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi,
Seramik ve Cam Bolimi Teknoloji laboratuvarinda gergeklestirilmistir. Teknik imkansizliklar
nedeniyle, algi kaliba dolu dékiim yontemi ile sekillendirilen numunelerin kuru direng tayini ve
pres yontemi ile numunelerin sekillendirilmesi, bu numunelere uygulanan pisme kiigiilmesi,
su emme, pisme rengi tayini icin Kaleseramik Canakkale Kalebodur Seramik Sanayi A.S. ARGE
Merkez Laboratuvarindan destek alinmistir.

Hazirlanan deneme ¢amurlarina yapilan pisme 6ncesi ve pisme sonrasi testler sonucunda
gerek bicimsel olarak geleneksel Canakkale seramikleri devami niteliginde gerekse hediyelik,
glnluk kullanim esyasi ya da sanatsal seramik Gretiminin farkl yontemlerle sekillendirilmesine
uygun, 1000°C — 1100°C arasinda pisirimi yapilabilecek, farkli pisme renklerine sahip alternatif
seramik camurlari elde edilmistir.

Farkh sekillendirme yontemleri ve pisme derecelerindeki pisme sonuglarini gdzlemleyebilmek
amaciyla dékim yontemi ile sekillendirme disinda plastik sekillendirme yontemi ve pres baski
yontemi ile de kuru olarak her bir gamurdan lGger adet numune hazirlanmistir. Dokiim yontemi
ile sekillendirilen numuneler, farkl pisme derecelerindeki pisme renklerini tespit etmek tzere
1000°C, 1050°C ve 1100°C olmak Ulzere ¢ kez pisirilmistir. Her bir derece pisirimi igin plastik
olarak sekillendirilen numunelerden ise birer adet eklenerek, plastik olarak sekillendirilen
deneme ¢amurlarinin 1000°C, 1050°C ve 1100°C’de tek pisirim durumundaki pisme renklerinin
karsilastirilmasi imkani saglanmistir. Her (g pisirim derecesinde de tek ya da 2-3 pisirim
yapilmis numunelerde herhangi bir olumsuzluk gériilmemis ancak derece arttik¢a dogal olarak
kictlmenin arttigi ve renklerin koyulastigi gérilmastir.

Hem numunelerin birbirlerine gére renklerinin farkhligi hem de farkli pisirim derecelerindeki
renk farkliliklari teknik, ekonomik ve estetik agidan kullanim cesitliligi sunmaktadir. Pisirim
sonuglari, deneme ¢amurlarinin tek basina kullanilabilecegi gibi diger dememe ¢amurlarla
birlikte kullanilmasi yolu ile renk farkhliklarindan faydalanilarak sanatsal, estetik bir yapiya
ulasmak da miimkiin olabilecektir.
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Ozellikle sanatsal calismalarda tercihen ayrica astar ya da sir kullaniimaksizin estetik yapiya
ulasilabilen Gretimler yapilabilir olmasi, zamandan kazandiracak, is yikiini ve maliyeti
disurecektir. Ancak astarli ve sirli uygulamalarin da yapilabilmesi igin bu projenin devami
niteliginde gercgeklestirilecek olan ve proje kapsaminda hazirlanan dememe ¢amurlarina
uygun olarak yine yore hammaddelerinin kullanimina dayali astar ve sir calismalari yapilarak
cesitlilik daha da arttirilabilecektir.

Uygulama siireci uzun zaman dilimine yayilmis oldugundan fotograflama farkl donemlerde ve
farkliisiklarda yapilabilmistir. Dolayisi ile numune renkleri tam olarak yansitilamamis olmakla
birlikte farkli numunelerde renk farkliliklari izlenebilmektedir. Uygulama siirecinde yapilan
test sonuglarinin sayisal verileri projeden Uretilen makalelerde verilecektir. Sekillendirilen
deneme numuneleri ve deneme ¢amurlari ile yapilan sanatsal Gretimlerin Canakkale Seramik
Muzesi Sergi salonunda agilacak proje sergisi ile paylasiimasi planlanmustir.

Proje kapsaminda kisith olanaklarla ve ekipmanlarla ¢esitli nedenlerle kisitlanmis zaman
diliminde yapilmis deneme ¢amurlarindan olduk¢a olumlu sonuglarin alinmis olmasi, daha
uygun zaman ve mekan imkani, yeterli Giretim ekipmanlari, seramik alaninda egitim almis
eleman istihdami durumunda Canakkale yéresi hammaddelerinin kullanimina dayal seramik
camurlarinin endistriyel olarak Gretimlerinin mimkin olacagi gorilmektedir.

Proje kapsaminda (retilen deneme c¢amurlari test numunelerinin, dokim, plastik, kuru
yontem ile sorunsuz olarak sekillendirilebilmis olmalarindan hareketle plastik olarak ¢omlekgi
carkinda ya da seri Uretimlerin yapilabildigi sablon tornada ve pres baskida da
sekillendirilebilecekleri 6ngoriilmektedir.

Canakkale’de seramik liretiminin tiim sireglerini kendi atolyelerinde yapanlarin bu ¢amurlari
kendi imkanlari dahilinde Uretebilmelerinin mimkiin oldugu sdylenebilir. Ancak bu siireci
atdlyelerinde yapma imkani olmayan seramik Ureticiler icin ¢amur, astar, sir ihtiyaglarini
karsilamak lizere Universitemizce ya da Universite, yerel yonetimler ve endistri is birligince
tespit edilen uygun bir alanda bir gamur, astar, sir Gretim merkezinin yapilmasi alana énemli
katki saglayacaktir.

Deneme c¢amurlarinin  ¢ogaltilma kosullarinin  saglanmasi durumunda Universitemiz
blinyesinde seramik ¢camuru kullanan Guzel Sanatlar Fakdiltesi Seramik Bolimi, Geleneksel
Tirk Sanatlari Bolimii, Canakkale Seramikleri Arastirma, Gelistirme ve Uygulama Merkezi, El
Sanatlari Arastirma ve Uygulama Merkezi ve Universitemiz disinda sehirde seramik Gretimi
yapan mezun 6grencilerimizin atolyeleri yaninda diger atolyeler de ¢camur, astar, sir temin
edebileceklerdir. Boylece Universitemize maddi kaynak olusturulurken, Universitemizde ve
sehirde seramik Gretimini sehir disindan nakliye bedelinin de eklenmesiyle yiiksek maliyette
gerceklestirmeye calisanlarin Gretim maliyetlerinin yerel kaynaklarin ve imkanlarin kullanimi
ile diistrtlmesi, daha ekonomik kosullarda gamur, astar, sir temin etmelerine ve sehre 6zg,
geleneksel ve 6zglin seramik liretimlerinin gerceklestirilmesine olanak saglanacaktir.

Uretilecek gamur, astar ve sirlarin kullanilacagi seramik formlarin, modellerinin ve dekorlarinin
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Universitemizin sanat egitimi veren ilgili birimlerinde yapilabilecek 6gretim elemani, 6grenci
tasarimlariile Gretilmesi, bdylece paylasimci, ¢cok katiliml bir is birligi vasitasi ile Gniversitemiz
adresli olarak kullaniciya sunulmasi durumunda, Canakkale ili merkez ve gevre ilgelerinde
gergeklestirilen ve gergeklestirilecek olan seramik Uretimine ivme kazandirilmis olacaktir.
Bununla baglantili olarak seramik alaninda istihdamin artmasina, 6z kaynaklarin ve imkanlarin
kullanimina dayali Gretimlerle geleneksel kiiltlir mirasimiza sahip ¢ikilirken, sehirde geleneksel
yaninda 6zgiin, cagdas, evrensel boyutta kabul gérecek seramik tiretiminin strdurilebilirligine
de katki saglanmis olacaktir.

TESEKKUR

Projeye destekleri icin COMU BAP Koordinasyon Birimine ve birimde emegi gecen ilgili
¢alisanlarina, projede kullanilan hammaddelerin ve kimyasal analizlerinin temini konusunda
destekleri icin Kaleseramik Canakkale Kalebodur Seramik Sanayi A.S. bilinyesinde yer alan
Kalemaden Endistriyel Hammaddeler Sanayi ve Ticaret A.S.’nin yoneticilerine ve ilgili
calisanlarina, kuru direng testi ile pres baski yontemiyle kuru sekillendirilen numunelerin
Uretilmesi ve ilgili testlerinin yapilmasi konusunda destekleri icin ARGE Merkezi'nin
yoneticilerine ve ilgili calisanlarina tesekkiir ederiz.
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